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STRESZCZENIA

Wiadimir N. KORENKOW, Anatolij A. SUBIN
Uniwersytet Techniczny, ,Politechnika Kijowska”, j&w, Ukraina

AUTOMATYZACJA FORMOWANIA POCZATKOWEJ INFORMACJI DLA ANALIZY MONTOWANYCH
WYROBOW

ABTOMATU3AIIUSA ®OPMHUPOBAHUSA UCXOAHOM MHOOPMAILIUU JIJISI AHAJIN3A CBOPOUYHBIX
W3JIEJIA

AUTOMATING THE FORMATION OF THE INITIAL DATAFOR TH  E ANALYSIS OF AN ASSEMBLY

Abstract. This paper presents the analysis of requiredhirdiata for computeaided modules, which realize the analy-
sis of an ssembly. The software for computaided input of initial data as well as for the mesing the geometric
information directly from the product’'s 3D modeldescribed.

Vitaliy PASICHNYK, Julia LASZINA
Uniwersytet Techniczny, ,Politechnika Kijowska”, j&w, Ukraina

ANALIZA | DOSKONALENIE KONSTRUKCJI WYROBOW Z WYKORZYST ANIEM OPROGRAMOWA-
NIA ,DFA EXPERT ”

AHAJIN3 W YCOBEPIIEHCTBOBAHME KOHCTPYKIMU W3AEJAN C UCHOJb30BAHUEM
IMPOT'PAMMHOI'O OBECIIEYEHUSA «DFA EXPERT »

ANALYSIS AND IMPROVEMENT OF PRODUCT DESIGN USING SO FTWARE «DFA EXPERT»

Abstract. The product design has a significant influenceassembly processes and, thus, production cosis paper
presents an algorithm for analyzing and improvimg product design. The algorithm uses the BRRRnasyemodel
and the assembly sequence matrix for the assembbegs representation. There is an opportunitgdonputeraided
generating these models on the basis of the pred8bt model, created in the CAD system. The newmateraided
DFA tool named “DFA Expert” has been developed. ithglementation of DFA Expert is based on the pssgbalgo-
rithm. An example of Air Distributor redesign haselm included to illustrate the application of DFRpErt.

Tomasz WOJCICKI, Piotr CZAJKA, Tomasz GIESKO
Instytut Technologii Eksploatacji PIB, Radom, Polska

AUTOMATYCZNA INSPEKCJA MONTAZU USZCZELEK LOZYSK TOCZNYCH Z WYKORZYSTA-
NIEM KOMPUTEROWYCH METOD PRZETWARZANIA | ANALIZY O BRAZOW

W artykule zaprezentowano opracowana optoelektroniczna metode inspekcji montazu uszczelnien w tozyskach tocz-
nych bezposrednio na linii technologicznej. Do wykrywania i identyfikacji wad montazu uszczelnien zastosowano
komputerowe metody przetwarzania i analizy obrazOwmoéwiono podstawy teoretyczne zastosowanych metad
ich walory i ograniczenia. Prdstawiono zastosowane technikiwietlenia umozliwiajace wizualizacje i detekcje wad.
W ramach badan opracowano katalog wad montazu uszczelek, ktory obejmuje wystgpujace w praktyce wady, m. in.
wadliwy montaz uszczelki w tozysku, wystawanie uszczelki poza gabaryt tozyska, ubytki matesitowe, podwinigcie,
zatamanie, wystawanie wargi z kanaltka, znieksztalcenie powierzchni. Zaprezentowano wyniki testow przeprowadzo-
nych na stanowisku eksperymdntiam.

AUTOMATIC INSPECTION OF GASKETS ASSEMBLY IN ROLLER BEARINGS WITH THE USE OF
COMPUTER BASED PROCESSING AND IMAGE ANALYSING METHODS

Abstract. This article presents the opttectronic inspection method of gaskets assembiypller bearings developed
directly in a process line. Computer based proogsand image analysing methods were applied tactatal identify
defects of the gaskets assembled. This paper Hesdtie theory behind the methods used, its adyestas well as
limitations. Moreover, lighting tdmiques that enable visualisation and detectioneféats are presented in this article.
The catlogue of gaskets assembly defects was prepareihwiite research work. It covers such defects asfahity
assembly of the gasket in the bearing, the prairusi the gasket beyond a bearing, the loss of niahteolling up,
bending, the protrusion of the gasket lip from theet and surface deformation. The article prestér@gesults of the
tests carried out on the experimental stand as well



Aleksander NIEOCZYM

Wyzsza Szkota Zawodowa, Zamos$¢, Polska
MODULOWE STANOWISKA OBROBKOWE
MODULAR MACHINING STAND

Abstract. The article presents the concept of buildinggbsition of machining stand using typical attw. Is based on
a turntable with four slots. Teams are collaboratimy gravity, cutting device, the module chedkes tjuality of per-
formance and storage of finished componentg position of a pneumatic drive, is controlledRlyC. Presented as-
sembly drawing position and working eiags of the basic modules.

Aleksander STREUBEL, Marek KURAN

Politechnika Wroctawska, Polska

Iwona KUPROWSKA

Koncern MAHLE Stuttgart, Niemcy

LOGISTYCZNE ZABEZPIECZENIE SERYJNEGO MONTAZU TEOKOW SILNIKA SPALINOWEGO
LOGISTIC SECURING OF COMBUSTION ENGINE PISTON SERIA L ASSEMBLY

Abstract. In the paper problems concerning large seriesnalsly of combustion engine piston and problems eoted
with assurance of supplies of components suchngs &nd piston pin are presented. Ways of suppiassification
from the point of view of delivered elements qualire described. Problems connected with stockaofitplanning to
assure assembly process continuity is presented too

M. HAJDUK, J. SEMJON, V. BALAZ, M. SUKOP, A. VORONKO
Uniwersytet Techniczny w Koszycach, Koszyce, Stowacja
TECTEPBI KYJIAYKOBBIX BKJIKOYATEJEN JJISI EJEKTPOTEXHUYECKOM MPOMBIIIIJIEHHOCTH

Anomayusn:. KynadkoBble BKJIIOYATETH HCIOJNB3YIOTCS B PA3IMUHBIX cdepax MPOMBIIUIEHHOCTH IS BKIIOYAHHS
pPa3IMYHOTO OO0OpPYAOBaHMS TPU ITOM HYXKHO 00ecmeuuTh Oe30macHyro M HaméxHyl padory. [loatomy Hy)HO
WCTIOJHUTh TECTUPOBAHUE KAXAOTO MPOM3BEAEHHOrO BKIo4yaTens. CTaThsi ONUCHIBAET KOHCTPYKIUIO TecTepa
KYJIauKOBBbIX BKJIto4aTesel tumna C25, KOTopble H3rOTaBIMBAaIOTHC B Au3aiiHe oT 1 no 12 BkmouaeMbix noneit. Tecrep
paboTaeT 1Mo MPUHIKITY MEXaHHUECKOTO KaCaHHs TECTCPHBIX UTJL.

TESTERY MIMOSRODOWYCH WYLACZNIKOW DLA PRZEMYSELU ELEKTROTECHNICZNEGO

Streszczenie. W pracy opisano budowg specjalnego testera umozliwiajacego skontrolowanie poprawnoséci wykonania
wielosektorowych mimosrodowych wytacznikéw elektrotechnicznych. Opracowany tester dziata wykorzystujac zasade
kontaktu mechanicznego sond pomiarowych.

V.BALAZ, J. SEMJON, M. VAGAS, M. LIPCAK, L. PACHNIKOVA

Uniwersytet Techniczny w Koszycachedgyce, Stowacja

AUTOMATYCZNE URZADZENIE DLA NACINANIA GWINTOW W STYKACH ELEKTRYCZNYCH
ABTOMATHYECKOE YCTPOMCTBO JJIs1 HAPE3AHMSI PE3bBbI B EJIEKTPHYECKHAX KJIEMMAX

Streszczenie. W pracy przedstawiono proces projektowania i wykonania automatycznego urzadzenia do nacinania
gwintow w stykach elektrycznych. Styki podawane sa wibracyjnie na robocze pozycje stolu obrotowego, na ktéorym

nastgpuje jednoczesna obrobka dwoch stykow za pomoca dwuwrzecionowej glowicy gwintujacej. Czas wykonania

gwintu w otworze styku wynosi 3$ zas pelny cykl pracy 6 s.



Wadim NIKOLAJEW
Uniwersytet Techniczny, Samara, Rosja

STEROWANIE ZALEZNOSQIAMI WYMIAROWYMI W ZROBOTYZOWANYM MONTAZU
DOKLADNYCH POLACZEN

YIPABJIEHUE PASMEPHBIMHU CBSI3SIMUA POBOTU3UPOBAHHOM CEOPKH BBICOKOTOUYHBIX
COEJIJUHEHUI

CONTROL OF DIMENSIONAL COUPLING IN ROBOTIZED HIGH -PRECISION ASSEMBLY

Abstract: Technological foundations of control algorithmipatof dimensional coupling at stages of assgmbéci-

sion achievement are considered in this paper. ddietlogy of automatic control structure and parametiented

synthesis has been developed for the touch caypfithe connected parts’ joint points. Implementatand results of
control over dimensional coupling at the stage wfainic setting of the technological system wheolkr bearing is
being installed into the generator cover in theseinbly Centre at the Samara State Technical Uiiyene presented
here.

L. W. BOZKOWA, M. W. WARTANOW, Z. K. BAKENA MBUA
Uniwersytet Techniczny MAMI, Moskwa, Rosja

ZROBOTYZO WANY MONTAZ WALCOWYCH CZESCI PROFILOWYCH Z POMOCA
WIBRACJI | P ASYWNEJ ADAPTACJI

POBOTU3ALNS CBOPKH HAWIMHAPHYECKUAX TPO®PUJIBHBIX JIETAJIEM C TIPUMEHEHUEM
BUBPAIIMOHHbBIX KOJIEBAHUU N TACCUBHOU AJATIITAIIUN

ROBOTIC ASSEMBLY PROFILES CYLINDRICAL PARTS USING V IBRATORY OSCILLATIONS
AND PASSIVE ADAPTATION

Abstract. The mathematical model for robotic assembly prafiféndrical details with passive adaptive grip arilora-
tion is represented.

Wiadimir TIMIRIAZEW, Denis GOLOLOBOW, Aleksander KOSTENKO

Uniwersytet TechnologicznTANKIN, Moskwa, Rosja

WYZNACZANIE DOKIADNOSCI POLACZEN PRZY BAZOWANIU WEDLUG TRZECH PLASZCZYZN
PACYET TOYHOCTH COEJUHEHUS JETAJIEA ITPU BASUPOBAHUU IO TPEM ILIOCKOCTSIM
CALCULATION OF ACCURACY OF CONNECTION OF DETAILS AT BASING ON THREE PLANES

Abstract: In article questions of modelling of accuracy ofnection of details are considered at their basirgssem-
bly unit on three planes.

Wiadimir TIMIRIAZEW, Anna GOLOLOBOWA ,Aleksander SZAGALKIN
Uniwersytet Technologiczny STANKIN, Moskwa, Rosja
ZAPEWNI ENIE DOKEADNOSCI POLACZEN Z. POMOCA GRUPOWEJ SELEKCJI

OBECINEYEHUE TOYHOCTHU COEJJUHEHMS C UCITOJIb30BAHUEM I'PYIIIIOBOM
B3AUMO3AMEHSAEMOCTH

MAINTENANCE OF ACCURACY OF CONNECTION WITH USE OF GR OUP INTERCHANGEABILITY

Abstract:In article the design procedure of accuracy motilenections with use of a method of group intengieabil-
ity is consdered.



Mark KRISTAL
Uniwersytet Techniczny, Wotgograd, Rosja

NOWA POSTAC ROZKEADOW W ZADANIACH ZWIEKSZANIA NIEZAWODNOSCI AUTOMATOW
MONTAZOWYCH

PACHPEJEJEHHUE KPUCTAJISI B 3AJAYAX ITOBBIHNIEHU S HAJIEXKHOCTHU CBOPOYHBIX
ABTOMATOB

NOWA POSTAC ROZKEADOW W ZADANIACH ZWIEKSZANIA NIEZAWODNOSCI AUTOMATOW
MONTAZOWYCH

Streszczenie. W pracy przytoczono nowo opracowana metodg wyznaczania ciaglego zasilania pozycji montazowych w
potrzebne cze$ci za pomoca systemow podawania wibracyjnego z zasobnikoéw buforowych. Znane metody wyznaczania
ich pojemnosci (np. tancuchy Markowa) przewaznie daja zawyzone wyniki. W pracy opisano nowy rozktad wielkosci
przypadkowych pozwalajacy oceni¢ prawdopodobienstwo wykonania polaczenia czesci przemieszczajacych si¢ w stre-

fie montazu.

Rafal KLUZ

Politechnika Rzeszowska, Rzesz6w, Polska

WYZNACZANIE ZDOLNOSCI PROCESU MONTAZU CZESCI TYPU CZOP-TULEJA

DETERMINING A PROCESS CAPACITY FOR ASSEBBLY PROCES OF PARTS PIN-SLEEVE TYPE
Abstract. The article presents the assurance problemseofatjuired capacity of machine cylindrical partseasbly
process, which is realized on the robotizationesterbly position. In the article the most populathods for fixing the

capacity process coefficient Cp are presented.h@nbiase the own methods of fixing this index ax@ppsed. In the
last part of the article the values of capacitycpss coefficient Cp are compared with computer ksitiaun results.

S.A. WASILIEW, W.F. GROMOW, A.A. EARIN, W.I. REZNICZENKO
Techniczny Uniwersytet Narodowy MAI, Moskwa, Rosja
WSPOLCZESNE METODY KONTROLI WYROBOW Z KOMPOZYTOW ZA POMOCA TOMOGRAFII

COBPEMEHHBIE METO/IbI KOHTPOJISI WU3AEJUNA W3 KOMIIO3UIIMOHHBIX MATEPHUAJIOB C
HNCIIOJIb30BAHUEM TOMOTI'PA®UN

WSPOLCZESNE METODY KONTROLI WYROBOW Z KOMPOZYTOW ZA POMOCA TOMOGRAFII

Streszczenie. W pracy przedstawiono problemy kontroli wyroboéw z materiatdéw kompozytowych przy zastosowaniu
rentgenowskiej, obliczeniowej tomografii umozliwiajacej uwidocznienie struktury wewnetrznej kompozytu. Pozwala to
posrednio oceni¢ wlasciwosci wytrzymalosciowe 1 wady klejenia. Zastosowanie takiej tomografii na etapie przygoto-
wania prototypu umozliwia wlasciwy doboér parametréw technologicznych i dopracowanie technologicznos$ci konstruk-
cji oraz uwilocznienie budowy wewngtrznej i ewentualnych wad. Pozwala to na poprawienie kakefiri cech wyro-
bu.

lvan OBORSKI

Uniwersytet Technologii i Projektowania, Kijéw, Wina

ZAPEWNIENIE JAKOSCI POLACZEN WCISKANYCH Z PODGRZEWANIEM Z POWIERZCHNIAMI O
REGULARNYM MIKR ORELIEFIE

TEXHOJIOT'MYECKOE OBECIIEYEHUE KAYECTBA COEJUHEHUI C HATSATOM, ®OPMUPYEMBbIX
KTCC C HCIIOJIb30BAHUEM PEI'YJISPHOI'O MUKPOPEJIbE®A B 30HE KOHTAKTA JIETAJIEN
QUALITY ASSURANCE OF FORCED -IN JOINTS WITH PREHEATING AND WITH IRREGULAR MI-
CRO-RELIEF ON SURFACES

Streszczenie. W pracy przedstawiono uogolnione wyniki badan technologii wykonywania potaczen wciskanych z pod-
grzewana czescia obejmujaca i z wykonanym na niej regularnym mikroreliefem oraz ze schtadzana czg$cia obejmowa-

na. Wyniki przedstawiono w postaci uogdélnionych nomograméw, umozliwiajacych dobor parametrow technologicz-
nych w zalezno$ci od badanych, zmiennych parametréw procesu.



Ivan OBORSKI, Artiem OBORSKI, Anatolij ZENKIN

Uniwersytet Technologii i Projektowania, Kijow, Wkna

WYBOR ENERGOOSZCZEDNEJ TECHNOLOGII MONTAZU POLACZEN WCISKANYCH
Z PODGRZEWANIEM

BBIBOP PAIITMOHAJILHOM 3HEPFQCBEPEFAIOIIIEP1 TEXHOJIOTUHA CBOPKA COEJJUHEHUI
C HATATI'OM, OCYHIECTB/IIEMOU TEPMUYECKUMH CIIOCOBAMHA

CHOOSING ENERGY-SAVING TECHNOLOGY OF FORCED -IN JOINTS WITH PREHEATING

Streszczenie. W pracy przedstawiono wyniki analiz teoretycznpcheprowadzonych w oparciuwezes$niej wykonane
badania eksperymentalne w celu wyboru racjonalpgechmetrow technologicznych procesu wciskania wsmamego
termicznie zapewniajacego minimalng energochtonnos$¢ przy spelieniu wymagan jakosciowych.

Ivan OBORSKI, Witalij SZAY.AJ, Siergiej OBORSKI, Anatolij ZENKIN

Uniwersytet Technologii i Projektowania, Kijéw, Wina

WYZNACZANIE PARAMETROW TEMPERATUROWYCH WPLYWU CIEPLA NA CZESCI MONTOWA-
NE Z WCISKANIEM

ONPEJEJTEHUE TEMIIEPATYPHBIX IIAPAMETPOB TEPMOBO3JIEMCTBUS HA CONPATAEMBIE
JAETAJIN TP CBOPKE COEJUHEHWU C HATATOM

WYZNACZANIE PARAMETROW TEMPERATUROWYCH WPLYWU CIEPLA NA CZESCI MONTOWA-
NE Z WCISKANIEM

Streszczenie. W pracy przytoczono analizy teoretyczne oprateesviejszych badaniach eksperymentalnych, Umozli-
wiajace wyznaczanie temperatur nagrzewania czgsci obejmujacej potaczenia weiskowego oraz temperatur schladzania
czg$ci obejmowanej. Przytoczone zaleznosci umozliwiaja rowniez wyznaczanie rozkltadow temperatur w czgsciach
faczonych w trakcie wciskania, co umozliwia doktadne wyznaczenie uzuskanewgo wcisku.

Ivan OBORSKI, Anatolij ZENKIN, Nina OBORSKA, Wladimir DWORZAK
Uniwersytet Technologii i Projektowania, Kijéw, Wina

BADANIE PARAMETROW KONSTRUKCYJNO -TECHNOLOGICZNYCH ORAZ OPRACOWANIE
TECHNOLOGII MONTAZU MALOGABARYTOWYCH POLACZEN CZESCI WRZECION

HNCCIHEJOBAHUE KOHCTPYKTUBHO-TEXHOJIOI'MYECKHUX ITAPAMETPOB U PABPABOTKA
TEXHOJIOT'MA CBOPKA MAJIOTABAPUTHBIX COEJJMHEHUM JIETAJIEA BEPETEH

TESTING THE CONSTRUCTIONAL AND TECHNOLOGICAL PARAME TERS AND PREPARING THE
ASSEMBLY TECHNOLOGY OF SMALL JOINTS’ PARTS OF SPIND LE

StreszczeniéW pracy przedstawiono wyniki badan przeprowadzonych w celu wyznaczenia parametrow technologicz-
nych wykonywania potaczen wciskowych wspomaganych termicznie matych tulejek wrzecion. Wyniki badan przed-
stawiono w postaci nomograméw umozliwiajacych tatwy i optymalny dobdr tych parametréw w przypadku montazu
podobnych potaczen.

Stanistaw PERGALOWSKI, Janusz KOBIALKA

Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skedio, Warszawa, Polska

Jerzy LUNARSKI

Politechnika Rzeszowska, Rzeszow, Polska

AUTOMATYZACJA WYKONYWANIA POLACZEN WCISKANYCH DREWNO-TWORZYWO SZTUCZNE
AUTOMATION OF MAKING FORCED -IN JOINTS WOOD -PLASTIC TYPE

Abstract. In the work a construction of automatic devicerftaking joinds in wooden shelves with assemblgéddin
strips is presented. Strips have a special coriginjavhich facilitats assembly of cabinets andrfiture. Device was
designed in IMBIGS Warsaw. It has a prodwityi 500 shelves with twaided forcedn strips per hours.



Marek ROSKOWICZ, Stawomir TKACZUK

Wojskowa Akademia Techniczna, Warszawa, Polska

POLACZENIA ADHEZYJNE W NAPRAWACH POKRYC PLATOWCOW
ADHESIVE CONNECTION WITH REPAIRS TO SKIN OF AIRFRAME S

Abstract. The article presents the issues related to tpaireskin semimonocoque structures. Presentation of-loss
sented an analysis of the methods of repair usihgsave’s materials.

Wiktoria MNACAKANIAN, Porfirij BOJKO
Uniwersytet Gorniczy, Moskwa, Rosja

REGENERACJA WEASCIWOSCI EKSPLOATACYJNYCH MIMOSRODOWYCH POLACZEN W TULE-
JACH AGREGATOW ROZDRABNIAJACYCH

BOCCTAHOBJIEHUE DJKCIJIYATAIIMOHHBIX CBOMCTB COEJIMHEHMN SKCIHEHTPHUKOBBIX
CTAKAHOB JPOBNIBHBIX ATPETATOB

RESTORATION OF OPERATIONAL PROPERTIES OF CONNECTION S ECCENTRIC GLASSES OF
CRUSHING UNITS

Abstract. In the article the progressive technology of restion of serviceability of the loaded connecti@tzentric
glasses of crushing units is considered.

Andrzej KOMOREK, Pawel PRZYBYLEK
Wyzsza Szkota Sit Powietrznych, D¢blin, Polska

OBUDOWY OCHRONNE WYPOSAZENIA AWIONICZNEGO Z POWLOKAMI NA BAZIE KOMPOZY-
TOW O WEASCIWOSCIACH ABLACYJNYCH

Na poktadach statkoéw powietrznych zabudowane sa urzadzenia, instalacje i przyrzady zapewnigjace zatodze wlasciwe
warunki, umozliwiajace kontrolg pracy zespotow i urzadzen oraz utatwigjacych pilotowanie i nawigowanie statkiem
powietrznym. Wyposazenie nowych oraz modernizacja awioniki uzytkowanych samolotow i §migtowcoéw objawia
przed konstruktorami nowe problemy, ktérych rozwiazanie jest konieczne w celu spelnienia coraz surowszych warun-
kéw dotyczacych zapewnienia bezpieczenstwa lotu, niezawodnosci, trwalo$ci, itp. Ponadto pojawiaja si¢ catkowicie
nowe obszary wymagan, zmuszajacych konstruktorow i producentow do poszukiwan innowacyjnych rozwiazan

i weryfikacji dotychczas stosowanych. Uzytkowane urzadzenia el&tryczne i elektroniczne emituja znaczne ilosci ciepta
a jednoczes$nie sa narazone na dziatanie ciepta wydzielanego, przez inne urzadzenia. Stosowane obecnie technologie
chtodzenia (standardowe radiatory i wentylatory) zblizaja si¢ do granic swoich mozliwosci. W takiej sytuacji zwigksza-
nie funkcjonalnosci produktéw jest coraz czgsciej uzaleznione od odpowiedniego zarzadzania cieptem. Ponadto wigk-
szo$¢ urzadzen awioniki samolotow i $miglowcow zbudowanych na bazie elementéw wysokowydajnej elektroniki
Chroniona jest przed uszkodzeniami przez obudowy wykonane z materialdow o duzym wspotczynniku przewodnosci
cieplnej, sposrod ktorych najpowszechniej stosowanymi byty metale, np. stopy aluminium.

W celu ograniczenia wplywu temperatury na poprawnos¢ funkcjonowania szczeg6lnie waznych urzadzen awionicznych
zabudowanych na poktadzie statku powietrznego w sytuacjach awaryjnych oraz przedtuzenia czasu ich dziatania w tych
stanach, zainicjowano badania zmierzajace do zbudowania obudowy ochronnej zapewniajacej optymalne warunki pracy
wybranych urzadzen. W konstrukcji obudowy postanowiono wykorzysta¢ kompozyty o wtasciwosciach ablacyjnych.

PROTECTIVE CONTAINMENT OF AVIONIC EQUIPMENT WITH COA TING BASED ON COMPOSITE
MATERIAL WITH ABLATIVE CHARACTERISTIC

Abstract. In the article methods for aircraft avionic equgnt protecting from influence of high temperatare presen-
ted. Authors proposed using composite materials alitiative characteristic to construct protectiatainment, which
can guarantee optimal work conditions of work ads#n equipment.

Anna RUDAWSKA
Politechnika Lubelska, Lublin, Polska

WPLYW SPOSOBU PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI NA WYTRZYMALOSC POLACZEN KLEJO-
WYCH BLACH ZE STALI ODPO RNEJ NA KOROZJE

THE INFLUENCE OF SURFACE TREATMENT ON STAINLESS STE EL SHEETS BONDING JOINT
STRENGTH

Abstract.This article resulted from the problematic issuestainless sheets joining, as observed in one lighHPcom-
panies. The joining technology in question is waddand it has proven unsuitable due to severe mhefiwns of the
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welded material occurring in the consequence dftitscture and chemical composition. The problesuos predomi-
nantly in case of small tHiness sheets and concerns changing of dimensiogastnof gas metal arc welding of big
flat surfaces or constructions where there is eitlteaccess to the other side of welded sheetseoadcess is difficult
this method was found to be both cosffective and highly difficult. Due to the numeodrawbacks with welding, an
alternative joining method of bonding has beeroohiiced.

This article presents stainless steel sheets bgndints strength analysis. The essential teldgical factor in gluing,
which influences bonding joint strength, is surfa@@tment. Therefore, various commonly accessibtéace treatment
methods were applied to the stainless steel sbadtce.

Kazimierz RYCHLIK

Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skadgo, Warszawa, Polska
Mirostaw BRAMOWICZ

Uniwersytet Warminsko-Mazurski w Olsztynie, Olsztyn, Polska

METODA NACINANIA GWI NTOW WEWNETRZNYCH DLA REGENEROWANYCH POLACZEN GWIN-
TOWYCH KORPUSOW TURBIN

Rozpoznanie rynku wskazuje, ze w sektorze obrabiarek przeno$nych istnieje duze zapotrzebowanie na obrabiarki z
grupy remontowej. Postgpujace zuzycie elementow o duzych gabarytach wymaga cyklicznego stosowania zabiegow
remontowych. Rozmiary przedmiotu obi@nego i wysokie wymagania doktadno$ci obrobki zmuszaja zaktady prze-
mystowe wyspecjalizowane w uslugach remontowych do stosowania obrabiarek o znacznych gabarytach i duzych mo-
cach. Zastosowanie takiej metody regeneracji zmusza ustugobiorcg do demontazu przedmiotu obraldnego z zespotu,
ktorego jest czgsécia, co ze wzgledu na cigzar i gabaryty przedmiotu bywa klopotliwe. Dodatkowo konieczne jest takze
zapewnie transportu do siedziby ustugodawcy. Zaklady przemystowe oferujace ustugi obrobki skrawaniem przedmio-
tow wielkogabaytowych borykaja si¢ z podstawowym problemem, jakim jest obciazenie znaczna ilo§cia zamowien, a
ktoérych okres realizacji wynosi od kilku miesigcy do kilku lat. Konieczno$¢ odciazenia obrabiarek wielkogabarytowych
oraz przerwy w pracy spowodowane czynnikamovogmi sprawiaja, ze mozliwo$ci wykonania mniejszej ustugi nie
ujetej w planach produkcyjnych firmy jest znikoma. Odpowiedzia na bolaczki obu stron wydaje si¢ nowy trend w dzie-
dzinie obrébki skrawaniem zwanyN, — SITU machining (obrébka w miejscu pracy) lubQN — SITE machining
(obrobka na miejscu pracy). Obrabiarki przeznaczone do tego typu obrobki maja kompaktowe rozmiary a jednoczesnie
pozwalaja uzyska¢ duze doktadnosci, ktore sa wymagane przez odbiorcow.

METHODS OF INTERNAL THREAD CUTTING FOR REGENERATED SCREW JOINT OF TURBINE
FRAME

This paper presents method of internal thread mtimluduring frame turbine regeneration. Theresdrawn all stages
of process realisation and characterised particiglelnnological tasks. Present essential technabdiound results
from used methods and ways of solving describetleno.

Leonid AKULOWICZ, Michait CHEJFEC, Elena ZEWIELEWA
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PROJEKTEKTOWANIE | PRODUKCJA MECHATRONICZNYCH SPAWALN ICZO -MONTAZOWYCH
URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH DO PRODUKCJI WYROBOW ARMATUROWYCH

IHNPOEKTUPOBAHHUE U ITPOU3BOJCTBO MEXATPOHHBIX CBAPOYHO-CBOPOYHBIX
TEXHOJIOT' MYECKHUX KOMILIEKCOB JIJIs1 TIPOU3BOJICTBA APMATYPHBIX U3JIEJIUIA

DESIGNING AND PRODUCTION MECHATRONIC OF WELDING -ASSEMBLY TECHNOLOGICAL
COMPLEXES FOR PRODUCTION OF REINFORCING PRO DUCTS

Abstract. The analysis of efficiency of technological commss conducted. It is recommended to conduct diegjg
welding-assembly technological complexes on the basismthegis of the unified gears, units and the sysiategra-
ted into blocks and modules, including mechanie&lding equipment, systems of an electric equipnagit program
management.
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PROBLEMY TECHNOLOGICZNE W POLACZENIACH MONTAZOWYCH MINI T MIKRO PRODUK-
TOW

Zagadnienia technologii mikro i mini stanowia nierozerwalny zwiazek z problemami montazowymi w zakresie koncep-
cji, projektowania a szczegdlnie probleméw technologicznych potaczen montazowych. Dotyczy to szczegdlnie proble-
matyki wzajemnych potaczen mikro i mini elementow, a takze doktadnosci i powtarzalnosci tych potaczen.

Dynamiczny rozwdj inzynierii materialowej oraz technologii wytwarzania umozliwia coraz szersza miniaturyzacjg

czgsci 1 urzadzen w takich dziedzinach jak: elektronika, motoryzacja, lotnictwo, biotechnologia, medycyna, farmaceu-

tyka, uwypuklajac jednoczes$nie problemy natury montazowej. Obecnie zapotrzebowanie na mini- i mikrourzdzenia
jest ogromne. | choich wykorzystanie wyciu codziennym jest tak szerokie, wytwarzanie wmikzydzen jest skom-
plikowane i stwarza wiele problemoéw. Proby wytwarzania monolitycznych mikroczgséci nie zawsze przynosza oczeki-

wane rezultgt Produkowane zatem mikrourzadzenia skladaja si¢ najczesciej z réznych mikroczescei, zarowno pod

wzgledem materialowym jak i konstrukcyjnym.

Proces mikromontazu jest operacja obejmujaca wiele czynnosci typowych dla montazu czgsci w zwyklej skali, takich
jak: chwytanie, manipulowanie, taczenie uwypuklajac specyfike procesu. Biorac pod uwagg sposéb montazu wykorzy-
stywany w produkcji mikrourgdzer, monta reczny jako najbardziej elastycznyesto staje s niemazliwy ze wzgkdu
na mate rozmiary produktéw. W rezultacie mikromontaz uwagi na realizowane potaczenia montazowe Staje s¢ sekto-
rem o istotnym znaczeniu z powodu szczegoélnychepbtzautomatyzowania proceséw produkcyjnych i miavigch.

ASSEMBLY CONNECTIONS OF MINI AND MICRO PRODUCTS - TECHNOLOGICAL PROBLEMS

Abstract. Zagadnienia technologii mikro i mini stanowig nierozerwalny zwiazek z problemami montazowymi w zakre-
sie koncepcji, projektowania a szczegodlnie probleméw technologicznych potaczen montazowych. Dotyczy to szczegol-
nie problematyki wzajemnycpotaczen mikro i mini elementow, a takze doktadno$ci i powtarzalnosci tych potaczen.
W artykule przedstawiono wyzej wymienione zagadnienia w aspekcie probleméw potaczen technologicznych mini i
mikro produktow.

Katarzyna ANTOSZ
Dorota STADNICKA
Politechnika Rzeszowska, Rzesz6éw, Polska

DOSKONALENIE PROCESU PRODUKCJI MIESZADEL. Z WYKORZYSTANIEM MAPOWANIA STRU-
MIENIA WARTOSCI

Konkurencyjny rynek i postgpujaca globalizacja wymuszaja na przedsigbiorstwach ciagle cigcia kosztow. Ceny wyro-
bow, ktore ksztaltuje rynek daja male szanse na zyski przedsigbiorstwom niegospodarnym i takim, ktore nie poszukuja
oszczednoscei. Klient wybierajac wyrob jest sktonny za niego zaptacic tyle, ile wyrdb jest dla niego wart. Wedtug Phili-
pa Kotlera gatkowita wartos¢ wyrobu dla klienta jest sumq korzysci, jakich oczekuje on od danego produktu, czy ustu-
gi.” [2] Mozemy jednocze$nie powiedzieé, ze warto$¢ tworza te dziatania w procesie wytwarzania wyrobu, za ktdre
klient jest sktonny zaptacié, czyli dziatania, ktore ksztattuja wyrdb. W czasie przechodzenia z operacji na operacje war-
tos¢ rosnie. Niestety nie wszystkie operacje powoduja wzrost wartosci [1].

Mapowanie strumienia wartosci jest metoda umozliwiajaca dokonanie analizy proceséw realizowanych w firmie pod
katem wystgpujacego w nich marnotrawstwa w latwy i prosty sposob. Z jej pomoca mozna zidentyfikowaé czynnosci
nietworzace warto$ci. Jest metoda niewymagajaca ponoszenia kosztow na oprogramowanie komputerowe do analiz, ani
specjalnego sprzetu, czy okreslonych kwalifikacji personelu, ajednoczesnie skuteczna. Metoda z powodzeniem byta
stosowana w zaktadach Toyoty, jest promowana przez Mike’a Rothera i Sohna Shook’a a w Polsce przez Wroctawskie
Centrum Transferu Technologii Politechniki Wroctawskiej [4]. W dostepnych zrédtach literaturowych spotyka si¢ jed-
nakze mato praktycznych przyktadow zastosowania metody w praktyce, co przeciez ulatwiloby zrozumienia procesu
mapowania i stosowania narzegdzi szczuptej produkcji w réznego rodzaju sytuacjach produkcyjnych. W niniejszej racy
autorzy prezntuja prace nad doskonaleniem przeptywu strumienia wartosci wystgpujacego w Sredniej wielkosci firmie
produkcyjnej wytwarzajace wyroby w wielu rodzajach, co powoduje konieczno§¢ wdrazania specyficznych rozwiazan.

MIXER ARMS PRODUCTION PROCESS DEVELOPING WITH USING VALUE STREAM MAPPING

Abstract. In the work the conception of VSM (Value Streamapying), its advantages and basics assgnted. The
steps of VSM using are shown. An example of a petediamily, which are produced inngiddle enterprise are de-
scribed. During the mapping process the certain lycah symbols were used. The symbols represenepsis actors,
information, which are needed in the process afobaof the infornmation and materials. In the article actual state map
and future state map for described process arershaetions for process developing are proposed. @dtential ad-
vantages, which can be achieved after actionsduatiion, are also presented.
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TECHNOLOGIA MONTAZU WALCOWYCH FREZOW IGIELKOWYCH
TEXHOJIOTHUA CBOPKHU HUJIUHAPUYECKHUX UTJIOPPE3
TECHNOLOGY ASSEMBLING CYLINDRICAL WIRE BRASH

Abstract. In the article consider the technology assembdiyljndrical wire brash. Feature consists that thews of the
adaptation for welding butt end needles which pnevdit of a cooling liquid (water) in a weldingagk is presented
that prevents formation don’t welding, bowls angbioves quality of welded conctéon.
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PROBLEMY REKONFIGUROWANYCH SYSTEMOW PRODUKCYJNYCH

K BOITPOCY O NTEPEKOMITOHYEMBIX ITPOU3BOACTBEHHBIX CUCTEMAX
PROBLEMS OF RECONFIGURATED PRODUCTION SYSTEMS

Abstract. In world practice of development of mechanical eegring scientific researches on creation repaciked
otherwise recofigurable industrial systems, industrial systemscbfinging configuration and a configuration are
widely carried out

Igor J. JUNIN, Aleksander N. FEOFANOW
Uniwersytet Technologiczn$TANKIN, Moskwa, Rosja
OBOCHOBAHMUE CO3JAHUSI THO®OPMAIIMOHHOT O TIOPTAJIA IJI51 ABUAITEPEBO3YHNKA

UZASADNIENIE POTRZEBY UTWORZENIA PORTALU INFORMATYCZ NEGO DLA TRANSPORTU
LOTNICZEGO

REASONS FOR MAKING A WEBSIDE FOR AIR TRANSPORT

Abstract. W pracy uzasadniono potrzebg utworzenia portalu informacyjnego z infrastruktura dostosowana do zbierania
biezacych informacji dotyczacych lotniczych przewozoéw pasazerskich. Wskazano rdwniez na potrzebe biezacego prze-
twarzania tej informacji na uogo6lnione wskazniki pozwalajace ocenia¢ rentowno$¢, terminowos$¢, wykorzystanie i inne
parametry przewozow lotniczych umozliwiajace ich analizg i korygowanie w celu doskonalenia dziatalnos$ci.



